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Die Erfindung betrifft einen Stausdieibenforderer 
mit einem biegsamen Forderelement. Dieses For- 
derelement besteht vorzugsweise aus einem Draht- 
seil und tragt eine Reihe von in Abstanden axial 
5 angeordneten Klemmscheiben fur die Forderstau- 
scheiben aus gummiahnlichem Material. Die Stau- 
scheiben sind mit MufTen aus ebenfalls gummiahn- 
lichem Material versehen, die sich zwischen den 
Klemmscheiben fur die Stauscheiben erstrecken. 

to ErfindungsgemaB besitzen die Klemmscheiben 
Flansche, die axial langs des biegsamen Drahtseils 
angeordnet sind. Die obenerwahnten Muffen er- 
strecken sich iiber die Flansche. 

ErfindungsgemaB sind die Klemmscheiben fur 

15 die Stauscheiben paarweise angeordnet, so dafl jede 
Stauscheibe zwischen einem Paar von Stutz- 
scheiben befestigt ist. GemaB der Erfindung kann 
das biegsame Element auch aus einem biegsamen 
Rohr bestehen, und zwar aus gummiahnlichem 



Material. Besonders vorteilhaft ist es, die erwahn- 
ten Stiitzplatten fur die Stauscheiben mulden- 
formig zu gestalten und mit aufieren Flanschen zu 
versehen. 

Das biegsame Element, welches eine Reihe von 
axial in Abstanden angeordneten Forderstauschei- 
ben tragt, ist zweckmafiigerweise mit einer Reihe 
von Federn versehen, die das biegsame Forder- 
element umgeben und zwischen benachbarten Stau- 
scheiben Hegen und sich mit ihren Enden gegen 
diese andriicken. 

Diese Federn sind zweckmaflig von Muffen aus 
gummiahnlichem Material abgedeckt. Zur Befesti- 
gung der Forderstauscheiben an den Stutzpunkten 
benutzt man ein Klebmittel. 

An die mit AuBengewinde versehenen und auf 
dem biegsamen Forderelement angebrachten Muf- 
fen sind die Stauscheiben und deren.Stutzscheiben 
mittels Klemmuttern angekiemmt. Man kann auch 
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mehrere biegsame Seile mit ihren Enden mittels 
einer Seilkupplung untereinander verbinden und 
mehrere in Abstanden axial angeordnete Stau- 
scheiben lose auf den Seilen anbringen, wobei die 

5 Stauscheiben Muffen besitzen zur Aufnahme der 
Enden von Federn, die auf den Seilen zwischen den 
Stauscheiben angeordnet sind. Dabei kann man 
Federn mit ungefahr rechteckigem Querschnitt 
benutzen. Vorteilhaft ist es. an den Kupplungen 

io Wischer oder Schaber aus biegsamem Material zu 
befestigen, die sich nach aufien iiber die Kupplun- 
gen hinaus erstrecken. Diese Wiseher bestehen aus 
gekriimmten Abschnitten, die mit ringformig an- 
einanderstofienden Enden angebracht und radial in 

t5 bezug auf die Kupplungen einstellbar sind. Der 
Stauscheibenforderer nach der Erfindung ist zur 
Beforderung insbesondere mit hoher Geschwindig- 
keit von Lebensmitteln, Chemikalien od. dgl. ge- 
eignet, da eine Verunreinigung dadurch verhindert 

io bleibt, daB Totraume oder Spalten und Ritzen nicht 
vorhanden sind, in denen sich die Forderguter fest- 
setzen konnten. 

In den Zeichnungen zeigt 

Fig. I einen teilweise im Schnitt gesehenen 
as SeitenriB eines Stauscheibenforderers gemaB einer 
Ausfiihrungsform der Erfindung, 

Fig. 2 einen Querschnitt nach der Linie 2-2 in 

Fig- 1 * 

Fig. 3 einen teilweise im Schnitt gesehenen 
30 Seitenrifi eines abgeanderten Stauscheibenforderers 
mit einem rohrformigen Kabel aus gummiahn- 
lichem Material, 

Fig. 4 einen Querschnitt nach der Lime 4-4 in 

35 Fig. 5 einen-zentralen Langsschnitt durch einen 
weiter abgeanderten Stauscheibenforderer, bei dem 
die Stauscheiben mittels Spiralfedern und Muffen 
aus gummiahnlichem Material im Abstand vonein- 
ander gehalten werden, m 

40 Fig. 6 einen Querschnitt nach der Lime 6-6 in 

Fig. 5. 

Fig! 7 einen zentralen Langsschmtt eines abge- 
anderten Stauscheibenforderers mit becherformi- 
gen Reinigungsscheiben neben den Stauscheiben. 
45 Fig. 8 einen Querschnitt nach der Linie 8-8 in 
Fig. 7, 

Fig. 9 einen zentralen Langsschnitt durch einen 
weiter abgeanderten Stauscheibenforderer, bei dem 
die Stauscheiben an zusammendriickbaren Klemm- 
50 muffen des Kabels angeklemmt sind. 

Fig. 10 einen zentralen Langsschnitt durch einen 
weiter abgeanderten seilmontierten Stauscheiben- 
forderer und eine dessen Enden verbindende Kupp- 

55 Fig. 11 einen Querschnitt nach der Linie ri-11 
in Fig. 10, 

Fig. 12 einen SeitenriB eines vom Seil gelosten 
Verbindungselementes, 

Fig, 13 einen Vorder- bzw. EndriB des in Fig. 10 
60 dargestellten Kupplungselementes und 

Fig. 14 einen teilweise in zentralem Vertikal- 
schnitt gesehenen SeitenriB eines weiter abgean- 
derten seilmontierten Stauscheibenforderers ahn- 



lich dem der Fig. 10, jedoch zur Verwendung in 
Anlagen mit hoher Temperatur ausgebildet. 65 

Nach Fig. 1 und 2 sind die Stauscheiben konzen- 
trisch auf einem biegsamen Drahtseil45 angeord- 
net und bestehen aus je zwei Klemmscheiben 46 
und einer zwischen diese geklemmten Scheibe 49 
aus naturlichem oder synthetischem Gummi. Die 70 
Klemmscheiben sitzen mit einem ringformigen 
Flansch48 auf dem Drahtseil45 und haben einen 
etwas geringeren Durchmesser als die Gummi - 
scheibe 49. Zwischen den Stauscheiben sind auf 
dem Drahtseil 45 Gummirohre 50 angeordnet, deren 75 
Enden die ringformigen Flansche48 der Klemm- 
scheiben 46 iibergreifen und an diese und die 
Klemmscheiben 46 angeklebt sind. Die beiden 
Enden des Drahtseils 45 werden mit Gewinde- 
kupplungsgliedern 51 und 52 versehen, in denen 80 
Enden der Drahtseile 45 verschweiBt oder auf an- 
dere Weise befestigt werden konnen. Das Kupp- 
lungsglied 5 1 ist mit einem ringformigen Flansch 
53 versehen, gegen den sic£ eine mit einem Innen- 
gewinde 55 versehene Kupplungsmuffe 54 legt, die 85 
mit dem AuBengewinde 56 des Kupplungsgliedes 
52 verschraubt wird. Die Stauscheiben bewegen 
sich in einem Schacht oder Rohr und werden mit- 
tels einer Treibscheibe angetrieben. 

In der in Fig. 3 und 4 dargestellten abgeanderten 90 
Ausfiihrungsform der Erfindung besteht das bieg- 
same Forderelement aus einem rohrformigen 
Gummiglied 6b, auf dem eine Reihe scheiben- 
formiger Klemmscheiben 61 mit einem ringformi- 
gen Flansch 62 aufgeschraubt sind, der auf dem 95 
rohrformigen Forderelement 60 aus Gummi durch 
Reibung festsitzt. Die Flansche 62 erstrecken sich 
in entgegengesetzter Richtung und konnen mittels 
quer verlaufender Verankerungsstifte bzw. Bolzen 
63 befestigt werden, die durch passend ausgerich- 100 
tete Offnungen im rohrformigen Forderelement 60 
und den Flanschen 62 der Klemmscheiben 61 ge- 
steckt werden. Zwischen den Klemmscheiben 61 ist 
eine Stauscheibe 64 aus naturlichem oder synthe- 
tischem Gummi eingelegt, deren Kante urn ein ge- 105 
ringes iiber den auBeren Rand der Klemmscheiben 
61 derart herausragt, daB sie an den Wanden des 
Forderschachtes oder des Durchganges anliegt, in 
dem das biegsame Forderelement liegt. Die Stau- 
scheiben 64 sind derart mit Zentraloffnungen 65 no 
versehen, deren Durchmesser im wesentlichen der 
des rohrformigen biegsamen Forderelementes 60 
ist, daB sie der Lange nach auf dieses aufgeschoben 
und im wesentlichen auf die gleiche Art und Weise 
wie die Klemmscheiben 61 befestigt werden. Nach- 115 
dem samtliche Stauscheiben und Klemmscheiben 61 
montiert sind, konnen sie mit einem Gummikitt 
miteinander verklebt werden, wie er fur die in 
Fig. 1 und 2 dargestellte Ausfuhrungsform der Er- 
findung beschrieben wurde. lao 

Urn die Enden des rohrformigen, biegsamen 
Forderelementes 60 zur Bildung eines endlosen 
Seils zu verbinden, ist in die Enden ein runder 
Verbindungsblock 66 eingesetzt. Der Verbindungs-. 
block wird durch quer hindurchgehende, dem Ver- 125 
ankerungsstift 63 ahnliche Verankerungsstifte 67 
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gehalten. Die Enden des rohrformigen Seils 6o 
konnen uberdies mit Kleramschellen 68 befestigt 
werden, deren Enden durch Klemmschrauben 69 
zusaminengehalten werden, die durch Augen 70 der 
5 Schellen68 gehen. Die ScheIIe68 kann sich, falls 
erwunscht, derart uber die Enden ihres quer hin- 
durchgehenden Verankerungsstiftes 67 erstrecken, 
daB sie ein seitliches Verschieben desselben ver- 
hindert. 

10 In der in Fig. 5 und 6 dargestellten Abanderung 
bildet ein einziges Seil oder Drahtseil 95 das end- 
lose Forderelement. Dieses Seil kann wie bei der 
in Fig. 1 bis 4 dargestellten Ausfuhrungsform der 
Erfindung entweder aus einem einzigen Strang 

15 oder aus mehreren verdrehten Strangen bestehen. 
Eine Reihe von mit Gewinden versehenen Stau- 
plattentragmuffen 96 ist verschiebbar auf dem Seil 
95 angebracht. Sie haben eine Bohrung 97 von 
etwas grofierem Durchmesser als der des Seils 95, 

ao so daB sie frei darauf rutschen konnen. Auf jeder 
der mit Gewinde versehenen Muffen 96 ist eine Reihe 
von Stauscheiben 98 aus naturlichem oder synthe- 
tischem Gummi montiert. Klemmscheiben 99 liegen 
auf den gegeniiberliegenden Seiten der Stau- 

35 scheibe 98 und sind derart ausgebildet, daB sie 
durch auf die Enden der Muffe96 aufgeschraubte 
Klemmuttern 100 gehalten werden (Fig. 5). Die 
Klemmscheiben 99 konnen durch Anziehen der 
Muttern 100 derart fest gegen die Stauscheibe 98 

30 geklemmt werden, daB sie auf der Muffe 96 fest- 
gehalten werden. 

Eine Reihe von enggewundenen Schrauben- 
federn 10 1 wird gespannt auf das biegsame Draht- 
seil 95 gesteckt, wobei ihre Enden gegen die 

35 Muttern 100 stoBen und sich iiber die Enden der 
mit AuBengewinde versehenen Muffen 96 er- 
strecken. Die Schraubenfedern 10 1 konnen an die 
Stauscheibe anstoBen und bei jeder der dargestell- 
ten und beschriebenen Forderkonstruktionen ver- 

40 wendet werden. Sie sind biegsam genug, um ein 
seitliches Durchbiegen beim Lauf uber die Forder- 
treibrader zu gestatten. 

Die Schraubenfedern 10 1 sind von einer rohr- 
formigen GummimufTe 102 umgeben, deren Enden 

45 uber die Haltemuttern 100 gezogen sind oder die 
Stauscheiben direkt halten. Auf diese Weise wer- 
den die Stauscheiben, wenn die mit AuBengewinde 
versehene Muffe 96 auf dem Drahtseil 95 durch 
die Muttern 100 festgeklemmt ist, in einem Ab- 

50 stand voneinander gehalten, und die GummimufTe 
erhoht im Betrieb die Zugfestigkeit zwischen den 
benachbarten Stauscheiben. Diese Bestandteile 
konnen samtlich mit einem Gummi-Metall-Kitt 
miteinander verbunden werden, ausgenommen die 

55 Feder 101 und die GummimufTe 102, d.h. die Enden 
der GummimufTe 102 konnen mit den Klemm- 
platten 99 und die Stauscheiben 98 aus natur- 
lichem oder synthetischem Gummi konnen mit der 
mit AuBengewinde versehenen Muffe 96 verkittet 

60 sein. Beim Betrieb der in Fig. 5 und 6 beschriebe- 
nen Forderkonstruktion werden Druck- und Zug- 
krafte von der Schraubenfeder 10 1 auf die angren- 
zenden Stauscheiben ausgeubt, und die Zugkrafte 



werden uber die KupplungsmufTen und das Draht- 
seil 95 auf die ubrigen Stauscheiben ubertragen. 65 

Bei der in Fig. 7 und 8 dargestellten abgeanderten 
Form bildet ein biegsames Seil 105 das endlose 
Forderelement. Darauf ist verschiebbar eine Reihe 
von rohrformigen, mit AuBengewinde versehenen 
Muffen 106 aufgeschoben, die zur Aufnahme der 70 
aus naturlichem oder synthetischem Gummi be- 
stehenden Stauscheiben 107 dienen. Die Stau- 
scheiben sind ahnlich den in Fig. 5 und 6 darge- 
stellten scheibenformig und werden durch die 
Klemmscheiben 108 und 109 gehalten. Diese haben 75 
in ihrer Mitte eine Bohrung, um auf beiden Seiten 
der Stauscheiben 107 auf die rohrformige Muffe 
106 geschoben werden zu konnen. Auf die Enden 
der mit AuBengewinde versehenen rohrformigen 
Muffe 106 sind Klemmuttern 110 derart aufge- 80 
schraubt, daB die Klemmscheiben 108 und 109 fest- 
geklemmt werden. Auf dem endlosen Seil 105 sind 
Schraubendruckfedern 1 1 1 angebracht. Ihre Enden 
ruhen auf den Enden der Muffe 106 und stoBen 
gegen die Klemmuttern 1 10. Die Schraubenfedern 85 
in sind mit rohrformigen DistanzmufTen aus 
Gummi 112 uberzogen, deren Enden im wesent- 
lichen, wie in Fig. 5 und 6 beschrieben, fiber die 
Klemmuttern 1 10 gehen. 

Die Klemmscheibe 109 ist auBen mit einem 90. 
Flansch 113 versehen und bildet einen becherformi- 
gen Stauscheibenteil, der das Reinigen des Forder- 
schachtes erleichtert, wenn der Forderer ohne 
Fordergut betrieben wird. Auf diese Weise kann 
der Forderschacht vollstandig entleert werden, 95 
wenn das gesamte Gut befordert ist, indem der For- 
derer kurze Zeit weiterlauft, nachdem der gesamte 
Inhalt des Beladebunkers befordert und der Bunker 
geleert war. Die DistanzmufTen aus Gummi 112 
sollen mit den Klemmuttern 110 und den Klemm- too 
scheiben 108 und 109 mittels eines Kittes, wie be- 
reits erwahnt, verkittet sein, um sie fest zu ver- 
bindcn und die Zugfestigkeit des Forderseils 105 
zu erhohen sowie um die Schraubenfedern 111 
unterzubringen. 105 

In der Abanderung nach Fig. 9 ist ein biegsames 
Forderseil 115 mit einer Reihe mit AuBengewinde 
versehener rohrfdrmiger Klemmuffen 116 versehen. 
Diese haben auBen Endschlitze 117, um das Seil 
115 festzuklemmen, wenn Klemmuttern ri8 auf die no 
Enden der Muffe 116 aufgeschraubt werden. Auf 
der Klemmuffe 116 befindet sich eine scheiben- 
formige Stauscheibe 119 aus naturlichem oder syn- 
thetischem Gummi. Klemmscheiben 120 sind auf 
beiden Seiten der Stauscheibe 119 derart angeord- 115 
net, daB sie durch Muttern 121 gehalten werden 
und die Stauscheibe 119 fest zwischen sich ein- 
klemmen. 

Beim Zusammenbau der in Fig. 9 dargestellten 
Ausfuhrungsform der Erfindung konnen die Enden iao 
des Seils 115 dadurch verbunden werden, daB ein 
Ende auf der einen Seite der mit AuBengewinde 
versehenen Klemmuffe 116 eingefuhrt wird und das 
andere Ende auf der entgegengesetzten Seite der- 
selben, so daB die Klemmuttern 118 angezogen 125 
werden konnen. Hierdurch greifen die nachgeben- 
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den Endabschnitte der Muffe die Enden des Seils 
und verbinden es zu einem endlosen Forderelement. 
Die Kupplungs- und Befestigungsmuffe 116 kann 
bei alien dargestellten und beschriebenen Konstruk- 

5 tionen als einzige Vorrichtung zur Befestigung der 
Stauscheiben auf dem biegsamen Seil verwendet 
werden. 

Fig. io stellt eine weitere Abanderung eines mit 
210 bezeichneten Stauscheibenforderers dar, der in 

io einem Schacht 21 1 aus Stahl oder anderem Material 
untergebracht ist. Der Schacht 211 kann in jeder 
Form verlaufen, da sich die Erfindung nicht auf 
irgendeine besondere Bahnform, wie U- oder 
V-Form od. dgl., beschrankt. Der Stauscheiben- 

15 forderer2io besteht im wesentlichen aus lose auf 
Seilen 213 angebrachten Stauscheiben 212. Die 
Seile sind miteinander mit Verbindungsstucken 
bzw. Kupplungen 214 verbunden. 

Die Seile haben eine bestimmte Lange, z. B. 3 

30 oder 4 m, und bestehen aus irgendeinem Material, 
z. B. Stahldraht in gewundehen Litzen in der iib- 
lichen Form. Die Enden der Seile 213 werden in 
die kegelformigen Aussparungen 215 in den Zwin- 
genj2i6 der Schakel 217 eingefuhrt. Fliissiges Blei 

as oder ein anderer StofT wird zwischen die Wand der 
Aussparung2i5 und die AuBenfiache des Seils 213 
eingegossen. Nach Erstarren des Metalls ist das 
Seil in der Zwinge2i6 festgehalten. Jede Zwinge 
216 hat an ihrem Ende vorgestreckte Arme 219, 

30 die zur Aufnahme eines Drehbolzens 221 mit aus- 
gerichteten Bohrungen versehen sind. Die Dreh- 
bolzen 221 sind an den beiden Enden mit Quer- 
lochern 222 fur die Aufnahme von Sperrmitteln, 
z. B. Splinten 223, versehen. Die Arme 219 der 

35 Schakel 217 von verschiedenen Seillangen 213 sind 
uber die Drehbolzen 221 durch die Kupplungen 214 
untereinander verbunden. Die Kupplungen 214 
(Fig. 12 und 13) sind als Scheiben 224 aus Stahl- 
guB ausgebildet, die mit Nasen 225 und 226 ver- 

40 sehen sind. Diese Nasen springen auf entgegen- 
gesetzten Seiten in rechtwinklig zueinander liegen- 
den Ebenen vor und sind in 227 zur Aufnahme der 
Drehbolzen 221 durchbohrt. 

Die Locher 220 und 227 in den Schakelarmen 

45 und Kupplungsnasen 226 haben einen grofleren 
Durchmesser als die Drehbolzen 221 (Fig. 10), so 
daB ein Spiel zwischen den Teilen erreicht wird. 
Hierdurch ergibt sich eine Selbsteinstellung der 
Teile, was den Betrieb des Forderers erleichtert, 

50 besonders wenn er uber die Triebscheibe geht. 

Der Abstand der Arme 219, der Schakel 217 und 
die Starke der Nasen 225 und 226 ist derart, daB 
sie, wie im mittleren Teil der Fig. 10 dargestellt, 
straff ineinanderpassen. Da die Kupplungen 214 

55 aus Grunden der Festigkeit und des niedrigen 
Preises aus Eisen, z. B. aus Stahl sind, sind ihre 
auBeren Kanten bzw. Rander 228 vorzugsweise von 
ringformigen Bandern 229 aus Nichteisenmetall, 
z. B. Messing, umschlossen. Die Bander 229 sind 

60 vorzugsweise mit den Bandern 228 feuerverlotet, so 
daB sie fest damit verbunden sind, und dienen dazu, 
beim Betrieb eine Funkenbildung beim Beruhren 
der Innenwande des Forderschachtes 211 zu ver- 
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huten. Durch diese Vorkehrung wird eine durch 
derartige Funken entstehende Explosionsgefahr auf 65 
ein MindestmaB herabgesetzt, wenn explosive oder 
entzundbare Stoffe gefordert werden oder der For- 
derer durch eine mit explosivem Staub, Dampfen 
oder Gas.beladene Atmosphare lauft. 

Der Gesamtdurchmesser der Kupplung 214 ein- 70 
schliefilich des zugehorigen Messingbandes 229 ist 
etwa den Durchmessern der Stauscheiben gleich. 
Auf diese Weise dient die Kupplung auch bis zu 
einem gewissen Grad als Stauscheibe. Urn an den 
Innenwanden 230 des Schachtes 211, besonders.in 75 
der Nahe von Biegungen desselben, Fordergut, 
das sonst anhaften wiirde, abzuschaben, sind die 
Kupplungen 214 mit Wischern oder Schabern23i 
versehen. Diese sind daran z. B. mittels Bolzen 232 
befestigt, die durch Bohrungen in den ringformigen 80 
Scheiben 234 gehen und in Gewindelocher 235 
(Fig. 10 und 13) eingeschraubt sind, die paarweise 
auflen im Scheibenteil 224 der Kupplungen 2 14 an- 
geordnet sind. 

Die Wischer oder Schaber 231 bestehen vorzugs- 85 
weise aus gekrummten oder segmentformigen Tei- 
len 236 aus gummiahnlichem Material, z. B. synthe- 
tischem Gummi, deren Durchmesser an der auBeren 
Kante 237 groBer ist als der Umfang 238 des 
Messingbandes 229, das die auBere Kante der 90 
Kupplungsscheibe 224 bildet. Dadurch iiberragt 
der Wischer oder Schaber 231 die Kante der Kupp- 
lung 214 (Fig. 10) derart, daB er an der Innenwand 
des Schachtes 211 anliegt und Gut abwischt oder 
abschabt, das an ihr haftet. Die gekrummten Teile 95 
236 sind mit paarweise nebeneinanderliegenden 
Langlochern 239 versehen, durch die die Schafte 
der Bolzen 232 gehen und die es gestatten, die ge- 
krummten Teile 236 leicht nach innen oder auBen 
zu verstellen, urn VerschleiB auszugleichen und die 100 

Kraft bzw. Reibung zwischen Wischer 231 und der 
Innenwand des Schachtes 230 einzustellen. Unter 
besonderen Umstanden, wie z. B. bei Forderung 
von ungewohnlich klebrigem oder zahem Gut, wie 
z. B. Zinkoxyd, konnen die Wischer oder Schaber 105 
231 gegebenenfalls aus Federstahl gemacht werden 
oder die Form von Drahtbursten haben. Die schar- 
fere Wirkung dieser metallischen Wischer oder 
Schaber verhindert, daB sich Zinkoxyd absetzt, das 
sonst die Innenwande 230 des Schachtes 211 mit no 
mehreren Schichten des Gutes uberziehen ^rde. 
Dadurch, daB die Schaber oder Wischer 231 an den 
Kupplungen 214 angebracht sind, ist ihre schabende 
oder wischende Wirkung zufriedenstellend, ohne 
dafi sie die Reibung erzeugen, die auftreten wiirde, 115 
wenn die Schaber direkt an den Stauscheiben 212 
angebracht waren. Die Stauscheiben 212 haben 
unter diesen Umstanden ein betrachtliches Spiel 
zwischen ihrem AuBendurchmesser und der Innen- 
wand 230 des Forderschachtes 211, dieses betragt lao 
z. B. 6 mm bei 15 cm Durchmesser des Forder- 
schachtes. Dieses Spiel kann je nach Art des 
Fordergutes oder anderer Bedingungen innerhalb 
der Forderanlage verandert werden. 

Die Stauscheiben 212 bestehen aus Scheiben 240, 125 
vorzugsweise aus einem gummiahnlichen Material 
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.. oder naturlichem oder synthetischem Gummi, ein 
Material, das als elastisch verformbar bezeichnet 
wird. Die Stauscheiben 240 haben vorzugsweise 
nach innen abgeschragte bzw. ungefahr konische 
5 Seiten 241, die sich am Scheibenumfang 242 ver- 
dicken, und eine Schulter 243. Die Schultern 243 
werden beim Herstellen der Scheiben der Stau- 
scheiben 240 auf diese aufvulkanisiert. Die Stau- 
scheiben 212 sind auf beiden Seiten auf diese Weise 
10 muldenformig ausgehohlt. Die Scheiben der Stau- 
scheiben 240 sind mit Zentralbohrungen 245 ver- 
sehen und passen locker auf die Seile2i3, so dafl 
sie darauf gleiten konnen. Die Seile 213 sind liber- 
al 1 frei, ausgenommen an den Verbindungssrucken 
15 bzw. Kupplungen 214. Die Klemmscheiben 244 sind 
rait Zentralflanschen 246 versehen, die in die 
AuBenwand der Muffen 247 passen, die ebenso Zen- 
trallocher haben und lose auf die Seile 213 passen. 
Die Muffen 247 sind mit den Scheiben der Stau- 
ao scheiben 240 nicht fest verbunden, sondern konnen 
nach Wunsch eingefuhrt und entfernt werden. Die 
Rander der Muffen 247 sind mit Flanschen 249, in 
die die Kanten der Flansche 246 an den Stutz- 
scheiben 244 eingreifen, und mit Axialflanschen 250 
«5 versehen, in die die Flansche 246 eingreifen. 

Die Mittelwande 251 der Muffen 247 sind mit 
Zentralbohrungen 248 fur das Seil 213 versehen. 
Um die Verbindungsstellen zwischen den Kupp- 
lungen 214 und den Stauscheiben 212 zu ver- 
30 decken, werden rohrformige Uberzuge 252 aus 
gummiartigem Stoff und von langlichem Quer- 
schnitt zwischen den Kupplungen 214 und den 
Stauscheiben 212 angebracht und an diesen mittels 
Klemmringen 253 bzw. 254 befestigt. Diese Bau- 
35 art verhindert ein Eindringen von Fordergut in die 
bewegten Teile der Kupplungen 214 und halten den 
Forderer 210 dadurch in hygienischem Zustand. 

Um die verschiedenen Stauscheiben 212 zwischen 
den aufeinanderfolgenden Kupplungen 214 an- 
40 triebsmaBig zu verbinden, werden die Stauscheiben 
212 durch Schraubenfedern 255 im Abstand ge- 
halten. Diese haben vorzugsweise einen quadra- 
tischen Querschnitt. Die Federn 255 passen eben- 
falls lose liber die Seile 213 und werden leicht zu- 
45 sammengedruckt zwischen aufeinanderfolgenden 
Stauscheiben 2T2 derart montiert, daB sie sich aus- 
dehnen konnen, um eine bestimmte Dehnung des 
Seils aufnehmen zu konnen. Die gegenuberliegen- 
den Enden der Federn 255 sitzen in den Muffen 247 
50 und sind mit Muffen aus gummiahnlichem Stoff 256 
iiberzogen, die zwischen den Federn 255 und den 
Flanschen 250 ebenfalls in den Muffen 247 sitzen. 
Die Muffen 256 werden ebenfalls wie die Federn 
255 leicht zu sammengedruckt derart montiert, daB 
55 sie sich ausdehnen, wenn sich das Seil dehnt. Natiir- 
lich sind weder die Stauscheiben 212 noch die 
Federn 255 auf die Seile 213 geklemmt; sondern 
konnen leicht entlang der Seile 213 gleiten, wenn 
diese sich strecken, falls eine solche Selbsteinstel- 
60 lung unter Betriebsbedingungen notwendig wird. 
Der Stauscheibenforderer nach der Erfindung 
kann weiterhin gegen die Einwirkung von korro- 
siven Nahrungsmhteln, Chemikalien oder anderen 



415 5 

ahnlichen Stoffen geschutzt werden, indem nur die 
frei liegenden Metallteile aus rostfreiem Stahl oder 65 
einem anderen korrosionsbestandigen Material her- 
gestellt oder indem sie mit solchem Material iiber- 
zogen oder plattiert werden. Zum Beispiel konnen 
die Stutzscheiben 244 der Stauscheiben 212, die 
Kleramringe 254, die Muffen 247, die Kupplungen 70 
214, die Bolzen 232 und die Scheiben 234 aus einem 
solchen korrosionsbestandigen Material hergestellt 
sein, und die Messingringe oder -bander 229 konnen 
vollstandig weggelassen werden, ausgenommen, 
wenn Gut gefordert wird, das explosionsgefahrlich 75 
ist, oder wenn der Forderer durch explosive Mate- 
ri alien oder Atmospharen geht. 

Beim Betrieb des in Fig. 10 bis 13 dargestellten 
Forderers wird, da jede Stauscheibe mit den 
elastischen Scheibenwanden des Antriebsmechanis- 80 
mus in Eingriff gelangt, der Druck auf die vor ihr 
liegende Feder ubertragen, die ihrerseits gegen die 
vor ihr Hegende Stauscheibe druck t usw., bis der 
Druck die erste Kupplung 214 erreicht, die vor den 
vom Antriebsmechanismus erfaBten Stauscheiben 85 
liegt. Die Kupplung ubt ihrerseits einen Zug auf 
die mit ihr verbundene Seillange 213 aus, wodurch 
der Zug ruckwarts auf die hinter der Kupplung 
liegende Kupplung und die von der Treibscheibe 
erfaBten Stauscheiben ubertragen wird. Die Lange 90 
der Seile 213 ist derart bemessen, daB sie min- 
destens einmal vollstandig um den von den Stau- 
scheiben erfaBten Teil der Scheibe geht und noch 
ein Stuck ubrigbleibt. 

Hat der Fordertrum einen geraden Verlauf, so 95 
mussen die Federn 255 nur die Last des Forder- 
gutes aufnehmen. Erreicht eine Feder 255 eine 
Scheibe oder eine Krummung des . Schachtes, so 
werden die Windungen der Feder auf der. Innen- 
seite der Krummung leicht zusammengedruckt, 100 
dehnen sich an deren Aufienseite jedoch etwas und 
trennen sich leicht voneinander, so daB die Feder 
glatt um die Krummung geht. Auf diese /Weise 
wirkt die Feder 255 auf der Innenseite der Krum- . 
mung wie ein starres Rohr. Die Federn 255 ver- 105 
hindern ein Knicken, das gewohnliche Seile zer- 
stort, halten das Seil stramra und ubertragen den 
Antrieb. Auf diese Weise nehmen die Federn 255 
automatisch die Streckung auf, die die Seillange 
213 unvermeidlich aufweist. Die Stauscheiben 212 110 
bewegen sich dann etwas langs des Seils 213 und 
stellen sich selbsttatig auf die veranderte Seillange 
zwischen aufeinanderfolgenden Kupplungen 214 
ein. Alle Seile strecken sich etwas, besonders kurz 
nach Inbetriebnahme, und der Forderer nimmt 115 
diese Streckung auf, sobald sie auftritt. Lauft der 
Forderer um die Treibscheibe, so stellen sich die 
Seile 213 selbsttatig ein und ziehen nach .auBen, 
wodurch der Durchmesser der Beruhrungsflache 
mit der Treibscheibe erhoht wird. Dariiber hinaus 120 
konnen sich die Stauscheiben 212, die Federn 255 
und die Federuberzuge 256 frei auf den Seillangen 
213 drehen, so daB die Seillange nirgends auBer 
an ihren Kupplungen 214 gefaBt wird. 

Beim Betrieb mit hoher Geschwindigkeit setzen 125 
die Seile 213 dem Durchbiegen einen Widerstand 
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entgegen und suchen sich ira Gegensatz zu einer 
Forderkette beim Krummen nach auBen zu be- 
wegen, die wegen ihrer Schlaffheit die Innenseite 
der Kriimmung erfaBt. Demzufolge werden sich 
5 die Federn 255 doch um die Kriimmung strecken, 
obgleich sie an den Kriimmungen auf ihren inneren 
Seiten dicht geschlossen sind. Bei geradem Trum 
werden sie jedoch immer gespannt bleiben. Der 
Forderer nimmt auBerdem viel weniger Raum ein 

10 als ein Becherwerk, kann jedoch mit viel hoherer 
Geschwindigkeit ohne Gefahr einer Betriebsstorung 
betrieben werden. 

AuBerdem strecken sich die Wischer oder 
Schaber23i, wenn die Kupplungen 214 durch die 

15 Kriimmungen im Forderschacht 211 gehen, und 
fallen den Zwischenraum aus, da die Stauscheibe 
selbst in Richtung auf die Kriimmung gezogen 
wird. Die Wischwirkung ist derart, dafl Gut, das 
sich sonst an den Kriimmungen ansammeln wiirde, 

ao weggewischt oder weggeschabt wird. Auf diese 
Weise finden die Nahrungsmittet oder anderen 
Fordergiiter keine Raume, in denen sie sich an- 
sammeln konnten. Der Forderer und der Forder- 
schacht werden demzufolge stets in hygienisch ein- 

a 5 wandfreiem Zustand gehalten. Bei VerschleiB der 
Wischer oder Schaber23i konnen sie nachgestellt 
werden.. so daB sie wieder stramm an der Wand 
des Schachtes anliegen, indem man nur die Bolzen 
bzw. Schrauben 232 lost, die gekrummten Teile 236 

30 nach auBen schiebt und die Bolzen 232 danach 
wieder anzieht. Der Forderer ist also selbstreini- 
gend, arbeitet mit hoher Geschwindigkeit und ist 
von Abstandsanderungen oder Seilstreckung unab- 
hangig. Da die Seile2i3 getrennte Lange haben, 

35 beschrankt sich die Streckung auf die einzelnen 
Langen, da nicht, wie bei bisherigen Anlagen, die 
gesamte einstuckige Seillange die Antriebsvorrich- 
tung 256 bildet. 

Der in Fig. 14 dargestellte abgeanderte Forderer 

40 ist, was die Federn und die Kupplungen angeht, der 
in den Fig. 10 bis 13 dargestellten Ausfuhrungs- 
form der Erfindung ahnlich. Diese Abanderungs- 
form des Forderers ist jedoch zur Beforderung von 
Giitern bei hoher Temperatur, bei der Gummi zer- 

45 setzt oder schwer beeintrachtigt wiirde, geeignet, 
z. B. zur Beforderung von Kohte, deren fluchtige 
Bestandteile teilweise entfernt wurden,. die jedoch 
noch nicht zu Koks reduziert wurde. 

Die Abanderung gemaB Fig. 14 hat feste Stau- 

50 scheiben 281 an S telle der teiis aus Gummi zu- 
sammengesetzten Stauscheiben in Fig. 10. Die 
Stauscheiben28i konnen z. B, aus GuBeisen oder 
einem anderen Material hergestellt sein und haben 
Stutzen oder Aussenkungen 282, die in der Mitte 

55 in die Bohrungen 283 iibergehen, die das Seil 2i3 
lose aufnehmen. Die Enden der Federn 255 werden 
in den Aussenkungen 282 aufgenommen. Die Enden 
der Zwingen 216 werden auch von der Aussenkung 
282 der angrenzenden Stauscheiben 281 aufge- 

60 nommen. 

Die Wirkungsweise dieses abgeanderten Stau- 
scheibenforderers ist im wesentlichen die gleiche 
wie die der in Fig. 10 bis 13 dargestellten Ausfuh- 



415 

rungsform, ausgenommen, daB der Arbeitstrum des 
Forderers in gerader Linie verlauft, wie unten in 65 
Fig. 14 dargestellt ist. Ohne die Uberziige 256 fur 
die Federn 255 wiirde sich das pulverformige 
Fordergut in den Zwischenraumen zwischen den 
Windungen der Federn festsetzen, wenn diese mit 
solchem Fordergut um Kriimmungen des Schachtes, 70 
um Scheiben oder Treibscheiben gehen. Bei geradem 
Trum gehen die Windungen der Federn 255 je- . 
doch nicht auseinander, so daB sich kein Gut in 
diesen Zwischenraumen festsetzen kann, da die 
Federn durch starkes Vorspannen fest gewunden 75 
sind. 

PAT ENTANSP ROCHE: 

1. Stauscheibenforderer, dadurch gekenn- 80 
zeichnet, daB ein biegsames Forderelement, 

z. B. ein Drahtseil (45), eine Reihe von in Ab- 
standen axial angeordneten Klemmscheiben (46) 
fur die Forderstauscheiben (49) aus gummiahn- 
lichem Material tragt mit MufFen (50) aus 85 
gummiahnlichem Material, die sich zwischen 
den Klemmscheiben (46) fur die Stauscheiben 
(49) erstrecken. 

2. Stauscheibenforderer gemaB Anspruch i, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Klemmscheiben 90 
(46) Flansche (48) besitzen, die sich axial 
langs des biegsamen Drahtseils (45) erstrecken. 

3. Stauscheibenforderer gemaB Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB sich die Enden der 
Muffen (50) iiber die Flansche (48) erstrecken. 95 

4. Stauscheibenforderer gemafi Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Klemmscheiben 
(46) fur die Stauscheiben (49) paarweise an- 
geordnet sind, so dafi jede Stauscheibe (49) 
zwischen einem Paar von Stutzscheiben (46) 100 

befestigt ist. 

5. Stauscheibenforderer gemaB Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB das biegsame 
Element (60) aus einem biegsamen Rohr besteht. 

6. Stauscheibenforderer gemaB Anspruch 5, 105 
dadurch gekennzeichnet, dafi das Rohr (60) aus 
gummiahnlichem Material ist. 

7. Stauscheibenforderer gemaB Anspruch I, 
dadurch gekennzeichnet, dafi einige der Stutz- 
platten (109) fur die Stauscheiben (107) mulden- 110 
formig gestaltet und mit aufleren Flanschen 
(113) versehen sind. 

8. Stauscheibenforderer gemaB Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB das biegsame 
Forderelement (95) eine Reihe von axial in Ab- 115 
standen angeordneten Forderstauscheiben mit 
einer Reihe von Federn (101) tragt, die auf 
dem biegsamen Forderelement montiert sind 
und es umgeben, wobei die Federn zwischen be- 
nachbarten Stauscheiben liegen und mit ihren 130 
Enden gegen diese anliegen. 

9. Stauscheibenforderer gemaB Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine Reihe von 
Muffen (102) aus gummiahnlichem Material 
zwischen nebeneinanderliegenden Stauscheiben x*5 
(98) angeordnet ist, wobei die Enden der 
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Muffen an den Stauscheiben derart anliegen, 
daB sie die Federn (101) bedecken. 

10. Stauscheibenfdrderer gemaB den An- 
spriichen 8 und 9, dadurch gekennzeichnet, dafi 

5 ein Klebmittel zur Befestigung der Forderstau- 
scheiben an den Stutzpunkten vorgesehen ist. 

11. Stauscheibenfdrderer gemaB den An- 
spruchen 8 und 9, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Federn (10 1) stramm gewickelt sind. 

10 12. Stauscheibenforderer gemaB Anspruch 1 1, 

dadurch gekennzeichnet, dafi mit AuBengewinde 
versehene Muffen (96) auf dem biegsamen 
Forderelement (95) angebracht sind und daB 
. die Stauscheiben (98) und die Stiitzscheiben 

*5 (99) rur die Stauscheiben (98) mittels Klemm- 
muttern (100) an den Muffen angeklemmt 
sind. 

13. Stauscheibenforderer gemafl Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB mehrere biegsame 
ao Seile (213) mit ihren Enden mittels Seilkupp- 
lung (214) untereinander verbunden sind und 
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daB mehrere in Abstahden axial angebrdnete . 
Stauscheiben (212) lose auf den Seilen;(2i3) 
angebracht sind, wobei die Stauscheiben Muffen 
(247) besitzen zur Aufnahme der Enden von 35 
Federn (255), die auf den Seilen zwischen den 
Stauscheiben angeordnet sind. 

14. Stauscheibenforderer gemaB Anspruch 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Federn einen 
ungefahr rechteckigen Querschnitt haben. 30 

15. Stauscheibenforderer gemaB Anspnich 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB an den Kupp- 
lungen (214) Wischer oder Schaber (231) aus 
biegsamem Material befestigt sind, die sich 
nach auBen uber die Kupplungen hinaus er- 35 
strecken. 

16. Stauscheibenforderer gemaB Anspruch 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Wischer (231) 
aus gekrummten Abschnitten (236) bestehen, 
die mit ringformig aneinanderstoBenden Enden 40 
angebracht und radial in bezug auf die Kupp- 
lungen einstellbar sind. 
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